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Niniejsza instrukcja obstugi opisuje zasady bezpiecznego korzystania
z Urzadzenia do strugania TD. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie z nig
zapoznac.

W przypadku nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa, urzadzenie moze
niekorzystnie wptywa¢ na zdrowie i zycie cztowieka (szum, wibracje, pyt, opitki).
Przestrzeganie zasad opisanych w niniejszej instrukcji gwarantuje wiasne
bezpieczenstwo.

Przy zakupie urzadzenia nalezy koniecznie sprawdzi¢ czy formularz sprzedazy
zostat wypetniony przez firme sprzedajaca urzadzenie, oraz czy posiada
pieczatke sklepu i date sprzedazy. Nalezy réwniez sprawdzi¢ zawarto$¢
zestawu.

Instrukcja obstugi moze nie obejmowad zmian wprowadzonych przez
producenta po jej publikagji.

1. OGOLNA INFORMACJA

Rysunek 1. Urzadzenie do strugania TD-2200 do maszyny BELMASH SDM-2200

Urzadzenia do strugania TD-2000, TD-2200, TD-2500 przeznaczone sg do
strugania drewna w zestawie z odpowiednimi maszynami BELMASH SDM-
2000, BELMASH SDM-2200, BELMASH SDM-2500.



2. PODSTAWOWE PARAMETRY | CHARAKTERYSTYKA
TECHNICZNA

Podstawowe parametry zawarte sa w tabeli 1.

Tabela 1
Urzadzenie do strugania
Nazwa wskaznika
TD-2000 TD-2200 | TD-2500
Maksymalna szeroko$¢ materiatu, mm 200 230 250
Maksymalna gtebokos¢ strugania podczas 3
jednego przejécia, mm
Maksymalna wysoko$¢ obrabianego 103
materiatu, mm
Minimalna wysokos¢ materiatu po 5
obrébce, mm
Maksymalna czestotliwo$¢ obrotow watu 7700
nozowego, obroty/min.
Waga, kg 135 | 145 | 150

3. ZAWARTOSC DOSTARCZONEGO ZESTAWU

Sktad zestawu opisany jest w tabeli 2.

Tabela 2
Nazwa llos¢, (szt.) llustracja
Urzadzenie do strugania 1 rys. 2
Ostona pasow 1 rys. 2, poz. 2
Pas 1 rys. 2, poz. 3
Naktadka na wat nozowy* 1 rys. 2, poz. 4
Podktadka* 2 rys. 2, poz. 5
Wzornik* 1 rys. 2, poz. 6
Klucz imbusowy* 1 rys. 2, poz. 7
Narzedzia standardowe
Sruba z podktadka do mocowania wzornika* 1 rys. 2, poz. 8
Sruby z podktadkami do mocowania urzagdzenia
do maszyny SDM* 4 rys. 2, poz. 9
Sruby do mocowania ostony pasow** 4 rys. 2, poz. 10
Dokumentacja
Instrukcja obstugi 1




4. BUDOWA

Sktad zestawu zgodnie z rysunkiem 2.
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Rysunek 2. Sktad zestawu

1 - urzgdzenie do strugania; 2 — ostona paséw; 3 — pas; 4 — naktadka na wat nozowy;

5 — podktadka; 6 — wzornik; 7 — klucz imbusowy; 8 — sruba z podktadkg do mocowania wzornika;
9 — sruby z podktadkami do mocowania urzqdzenia na maszynie SDM; 10 — Sruby do mocowania
ostony paséw; 11 — koricéwka watu nozowego maszyny SDM; 12 — pokretto do ustawiania skali;
13 — mechanizm do strugania; 14 — podstawa; 15 — Sruba mocowania podstawy; 16 — skala;
17 - Sruba mocowania i regulagji skali



5.

MONTAZ | SPOSOB UZYCIA

Urzadzenie do strugania TD montuje sie na stole podawczym i odbiorczym
maszyny SDM i przymocowuje sie je czterema Srubami do odpowiednich
otworéw. Do przeniesienia napedu do urzadzenia wykorzystuje sie dwa ptaskie
pasy wieloklinowe oraz naktadke na wat nozowy, ktdra nakreca sie na
koncowke watu nozowego maszyny SDM. Pas, ktory naktada sie na nakfadke,
nacigga sie przesuwajac urzadzenie po blacie, natomiast drugi pas posiada
wiasny system naciagania.

Na bocznej ostonie urzadzenia (po przeciwnej stronie ostony paséw)
przygotowane sa specjalne miejsca do przechowywania naktadki na wat
nozowy, podktadki, klucz imbusowy i wzornik do ustawienia nozy.

Po zamontowaniu naktadki na wat nozowy i naciggnieciu paska, nalezy
przykreci¢ ostone paséw do urzadzenia.

W celu regulagji skali nalezy poluzowac dwa pokretta znajdujace sie po obu
stronach urzadzenia i przesung¢ mechanizm do géry lub w dot, po czym
dokrecic¢ Sruby.

PRZYGOTOWANIE DO UZYTKOWANIA

Czynnosci, ktére nalezy wykonac podczas przygotowania urzadzenia do
uzytkowania:

e Ustawienie nozy.
e Instalacja urzadzenia.
e Ustawienie skali.

6.1 Ustawienie nozy

Proces ustawienia nozy wykonuje sie poprzez poprawne wyregulowanie
kazdego noza oddzielnie. Najpierw nalezy poluzni¢ néz, odkrecajac pie¢ srub
mocujacych 18 do momentu swobodnego ruchu noza (rys. 3).

Ustawienie noza odbywa sie przy pomocy wzornika. Nalezy przytozy¢ wzornik
od strony zaokraglonego wciecia do korpusu watu i wysuna¢ noze na tyle, aby
wystawaty na poziomie matego wgtebienia na wzorniku.

Dokreci¢ $ruby regulujace 20, dbajac aby noze byty ustawione zgodnie z
wzornikiem. Nastepnie nalezy dokreci¢ wszystkie sruby mocujace 18 i
powtérnie przytozyé wzornik w celu sprawdzenia poprawnosci wykonanego
procesu.



Rysunek 3. Konstrukcja watu nozowego

18 — sruba mocujqca néz, 19 — néz do strugania, 20 — sruba regulujqca

21 22 23 24

Rysunek 4. Urzadzenie do regulacji

21— néz do strugania, 22 — sruba regulujgca, 23 - korpus watu, 24 — wat nozowy,
25 - skrzydto (chorqgiewka), 26 — mocowanie noza



6.2 Ztozenie i montaz
Aby zamontowac Urzadzenie do strugania TD, nalezy:

e Zdja¢ z maszyny SDM ostone koncowki watu nozowego (lub uchwyt
wiertarski);

e Natozy¢ na koncéwke watu nozowego jedna lub dwie podktadki 5 w celu
ustawienia naktadki na wat 4 w jednej linii z elementem przenoszacym
naped na drugi pas. Nakreci¢ na koncédwke watu nozowego naktadke na
wat nozowy 4, ktéra znajduje sie w komplecie;

e Ustawic stoty do strugania (podawczy i odbiorczy) na poziomie stotu do
pitowania (na maszynie SDM); ustawi¢ urzadzenie do strugania na
maszynie SDM;

¢ Przymocowac urzadzenie do maszyny SDM przy pomocy czterech $rub
9, ktore wchodza w sktad zestawu, nie dokrecajac ich do konca;

e Zatozy¢ i naciggnaé pas 3 przesuwajac maksymalnie urzadzenie TD do
tytu. Nalezy sprawdzi¢ czy pas jest zatozony na wszystkie rowki po obu
koncach oraz czy naktadka na wat i element przenoszacy naped na drugi
pas znajduja sie w jednej linii (sprawdzi¢ czy pas nie jest krzywo
zamontowany);

e Zamocowac¢ urzadzenie maksymalnie dokrecajac sruby 9;

e Zamontowac ostone paséw 2 przy pomocy $rub 10;

e Poluzni¢ sSruby mocowania podstawy 15;

® Docisnag¢ podstawe 14 maksymalnie do stotu i dokreci¢ sruby mocujace
15. Podstawa powinna by¢ nieruchomo zamontowana na blacie maszyny
SDM.

6.3 Ustawienie skali

Ustawienie skali 16 odbywa sie poprzez probne struganie materiatu. W tym
celu nalezy:

e Ustawi¢ na skali odpowiedni wartos¢;
e Wykonac probne struganie materiatu na urzadzeniu do strugania;
e Zmierzy¢ suwmiarka otrzymany rzeczywisty wymiar materiatu;

e Jezeli wymiar materiatu po probnym struganiu jest sprzeczny ze skala,
nalezy poluzni¢ sruby mocujace skale 17, przesuwajac skale w
odpowiednim kierunku, aby pokazywata wtasciwy wymiar;

e Dokreci¢ sruby 17.



7. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Nalezy ustawi¢ odpowiednia wysokos¢ na skali urzadzenia, poprzez
poluzowanie pokretet 12 po obu stronach urzadzenia i podniesienia badz
opuszczenia rekoma mechanizmu strugania 13 na odpowiednig wysokos¢,
operujac wymiarami na skali i dokreceniu pokretet 12.

Podczas pracy nalezy uwzgledni¢ maksymalna gtebokos$¢ strugania.

Wysokos$¢ obrabianego materiatu nie powinna by¢ wyzsza od sumy wymiaru na
skali plus maksymalna gtebokos¢ strugania.

A Zabrania sie pracowac bez ostony paséw !
Gdy maszyna jest wtgczona wat nozowy urzadzenia obraca sie.

Ustawi¢ przygotowany materiat w kierunku strzatek na mechanizmie do
strugania, a nastepnie recznie podawac materiat.

W celu otrzymania dobrej jakosci powierzchni strugania, podawanie materiatu
powinno sie odbywac bez przerwy, poprzez zmiane reki lub wykonujac ta
prace w dwie osoby — jedna podaje (pcha), druga odbiera (ciggnie).

8. ZASADY BEZPIECZENSTWA

A Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie z zasadami
bezpieczenstwa podanymi w niniejszej instrukcji obstugi oraz surowo ich
przestrzegac¢ w celu bezpiecznej pracy z urzadzeniem.

Przystepujac do pracy na urzadzeniu nalezy by¢ w dobrej kondycji fizycznej,
posiadaé umiejetnosci obstugiwania sie ww. urzadzeniem i by¢ swiadomym
stopnia trudnosci uzywania ww. urzadzenia. Z urzadzenia moga korzysta¢ tylko
osoby petnoletnie, ktére zapoznaty sie z niniejsza instrukcja obstugi.

Zabrania sie:

e pracowa¢ pod wptywem alkoholu, narkotykéw, i innych srodkow
odurzajacych;

e uzywac urzadzenia w warunkach deszczowych i wilgotnych, a takze na
zewnatrz podczas opaddw $niegu lub deszczy;

e pozostawiaé urzadzenie podtaczone do sieci zasilania bez nadzoru;

e udostepnia¢ urzadzenie osobom nie posiadajacym uprawnien do jej
obstugi;

e uzywac urzadzenia do celéw nieprzewidzianych w danej instrukgji;

10



e obrabia¢ metale, materiaty azbestocementowe, kamien, plastik, gume;

e korzystaé z urzadzenia podczas pojawienia sie nadmiernego hatasu,
stukania, wibragji;

e korzysta¢ z urzadzenia w przypadku pekniecia czesci konstrukgji,
ostony.

Zawsze nalezy zwraca¢ uwage, aby w obrabianym materiale nie byto gwozdzi
i innych zbednych elementéw.

Przy pracy z matymi i krétkimi materiatami nalezy uzywac¢ odpowiedniego
popychacza.

Nie nalezy zaktadac zbyt luznej odziezy i bizuterii. Moga one zosta¢ wciagniete
przez ruchome czesci urzadzenia. Podczas pracy zaleca sie stosowaé rekawice
ochronne i obuwie antyposlizgowe oraz posiadaé odpowiednie ubranie
robocze oraz nakrycie gtowy.

Aby praca byta wydajna i bezpieczna, tnace czesci urzadzenia powinny by¢
naostrzone i czyste. W celu wymiany czesci nalezy postepowaé zgodnie z
niniejsza instrukcja.

9. OBSLUGA TECHNICZNA

Obstuga techniczna, naprawa, magazynowanie, transport, utylizacja
przystawki powinny odbywac sie analogicznie jak jest to opisane w instrukgji
obstugi maszyny SDM, z ktérg wspoétdziata urzadzenie do strugania.

10. WARUNKI GWARANCJI

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia przez 12
miesiecy od dnia sprzedazy pod warunkiem uzytkowania urzadzenia zgodnie
z niniejszg instrukcja obstugi.

Data sprzedazy powinna znajdowa¢ sie na paragonie i formularzu
gwarancyjnym. W przypadku braku daty czas gwarangji liczony jest od dnia
produkgji urzadzenia.

W przypadku braku formularza gwarancyjnego urzadzenie nie podlega
gwarangji.

Aby urzadzenie zostato naprawione nalezy wysta¢ je wraz z formularzem
gwarancyjnym i instrukcja obstugi do serwisu gwarancyjnego w twardym
opakowaniu.
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W okresie trwania gwarancji usuwanie usterek powstatych z winy producenta
odbywa sie bezpftatnie przez serwis gwarancyjny. Po wykonaniu naprawy
formularz gwarancyjny zostaje w serwisie gwarancyjnym.
Przypadki w ktorych reklamacja nie bedzie uwzgledniana:

e uszkodzenia mechaniczne;

e uszkodzenia mechaniczne powstate wskutek uzycia sity fizycznej,
dziatania temperatury, dostania sie wewnatrz przedmiotéw z zewnatrz;

e przystawka byta rozmontowana przez uzytkownika;
e praca z przecigzeniem;
e samodzielna wymiana czesci, zmiana konstrukgj;

e uszkodzenia powstate w wyniku nieprawidtowego przechowywania
urzadzenia (korozja metalowych czesci);

e wykorzystanie urzadzenia do innych celow;
e podczas pojawienia sie usterek spowodowanych innymi czynnikami (np.
nieszczesliwy wypadek, pozar, powddz, uderzenie pioruna).

Nieporozumienia powstate miedzy kupujacym i producentem w przypadku
pojawienia sie usterek, rozstrzygane sg zgodnie z prawem konsumenta.

Prawidtowa eksploatacja maszyny gwarantuje jej sprawnos¢ przez minimum pie¢
lat.

Wykaz elementow, ktére nie podlegaja gwarangji:

® pasy;
¢ noze do strugania.

Zapoznatem sie z instrukcjg obstugi i zobowiazuje sie przestrzegad jej:

(podpis kupujgcego)

Brak podpisu kupujacego uwaza sie za naruszenie warunkéw eksploatacji i jest
podstawa do odmowy gwarangji.
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FORMULARZ GWARANCYJNY NR 1

Urzadzenie do strugania TD-

» 20__ Mechanik

Wydany «

(podpis)

(data)

Zavod Belmash, 212000 Biatorus, Mohylew, Stawgorodski przejazd, 37

FORMULARZ GWARANCYJNY NR 1
URZADZENIE DO STRUGANIA TD-

Numer seryjny

Data sprzedazy « » 20__

Nazwa sklepu

Pieczatka sklepu

Dane wiasciciela

Wykonano nastepujaca naprawe

Mechanik data

POTWIERDZAM

(zajmowane stanowisko, podpis)

(nazwa serwisu gwarancyjnego)
Pieczatka «__» 20

FORMULARZ GWARANCYJNY NR 2

Urzadzenie do strugania TD-

Mechanik

» 20

Wydany «

(podpis)

(data)

Zavod Belmash, 212000 Biatorus, Mohylew, Stawgorodski przejazd, 37

FORMULARZ GWARANCYJNY NR 2
URZADZENIE DO STRUGANIA TD-

Numer seryjny

Data sprzedazy « » 20

Nazwa sklepu

Pieczatka sklepu

Dane wiasciciela

Wykonano nastepujaca naprawe

Mechanik data

POTWIERDZAM

(zajmowane stanowisko, podpis)

(nazwa serwisu gwarancyjnego)

Pieczatka «__»_ 20







BELMASH

PL Instrukcja obstugi

FORMULARZ SPRZEDAZY

Nazwa towaru

Urzadzenie do strugania TD

Numer seryjny

Data produkgji Pieczatka sklepu

Nalezy wypetni¢ podczas sprzedazy

Nie posiadam zastrzezen dotyczacych stanu urzadzenia

(podpis kupujgcego)
Data sprzedazy

Sprzedawca Pieczatka

W Sp. z. 0o. “Zavod Belmash”

212000, Biatorus, Mohylew, Stawgorodski przejazd, 37
www.belmash.by

e-mail: info@belmash.by



